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Primer

DVGW-Reg.-Nr.: NG-5180AR0826
nach EN 12068/DIN 30672
Belastungsklasse B/30

Technische Daten:

Rollenlänge: 10m
Breite: 100   200   300   500 
(Sonderbreiten möglich)
Dicke: mind. 4mm

ISO-Bitumenbinde-GG
PSI Korrosionsschutzbänder

Beschreibung:
Die PSI ISO-Bitumenbinde-GG ist zur Nachumhüllung von Schweiß-
nähten, und Armaturen, speziell geeignet aber für komplizierte Teile
wie z. B. Flansche und T-Stücke.

Die PSI ISO-Bitumenbinde ist kompatibel zu den gängigen Werks-
umhüllungen wie PE, PP oder Epoxydharz.

Die PSI ISO-Bitumenbinde-GG besteht aus einem Glasgewebe-
träger, der beidseitig mit modifiziertem Bitumen beschichtet ist. 
Als Trennmaterial ist einseitig eine PE-Folie aufkaschiert. 
Die Binde ist ein warm zu verarbeitendes Korrosionsschutzband 
das sich durch hohe Elastizität auszeichnet.

Montageanleitung: (Beispiel: Schweißnaht) 

Säubern:                                                                        
Das Rohr gemäß DVGW-Merkblatt GW 15 vorbereiten: 
Durch Erwärmung trocknen, sorgfältig von Rost, Fett und Schmutz
befreien (Drahtbürste, PE-Reiniger).

Vorwärmen:                                                                 
Den Schweißnahtbereich einschließlich ca. 100mm der angrenzenden
Werksumhüllung mittels einer weichen Flamme auf ca. 40 - 50°C er-
wärmen. 

Voranstrich/Primer:                                                     
PSI ISO-Voranstrich-V gut umrühren. Den erwärmten und zu um-
hüllenden Bereich deckend einstreichen, wobei mind. 100mm der
Werksumhüllung beidseitig mit eingestrichen werden. 
Die Ablüftzeit beträgt ca. 10 Min., bitte Tastprobe machen.

Bandmontage:                                                                
Die PSI ISO-Bitumenbinde-GG wird manschettenförmig (Streifen)
angelegt. Die Trennfolie zeigt dabei nach außen. 
Die Binde wird in der Länge Rohrumfang + 30mm zugeschnitten.
Die Binde wird mit einer Propanflamme an der Innenseite bis zur
Fließfähigkeit des Bitumens erhitzt. Danach wird die Binde unter Zug
faltenfrei auf die vorgewärmte Fläche aufgelegt und gut angedrückt.
In den Überlappungsbereichen (von Lage zu Lage 30mm) muß vorher
die Trennfolie abgeflammt werden. Nach Auflegen der Streifen sind 
die Überlappungsbereiche nochmals zu erwärmen und mit einem
Spachtel zu glätten.
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Zertifikate
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